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e o o | Que significa “Manufactura™?

Diccionario Babylon.com:
Production of goods on a large scale.

Diccionario Britannia:

Elaboracion de productos a partir de materiales en bruto por medio del uso de la labor
manual o de maquinaria, usualmente realizada sistematicamente con una division de tareas.
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La Industria manufacturera y su
clasificacion

Por los sectores
econémicos de un pais:

=Sector primario: Campo
=Sector secundario: Industria productiva
=Sector terciario: Servicios

Por el tamafio de la
industria (clasificacion
totalmente subjetiva):

=Industria de produccién masiva
=Industria de produccion moderada
=Industria de produccion limitada

Por el tipo de producto:

~Alimenticia y procesado de alimentos

=Manufacturas eléctricas y electronicas

=<Automotriz y de transporte

=Accesorios metalicos, plomeria, acondicionamiento y refrigeraciéon
=Construccion

=Mobiliarios y trabajo de la madera

=Productos de piedra, cristal, arcilla

=Industria extractiva.

Por giro de produccion:

~Standard Industrial Clasification System
=Armonizado simple
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o0 Los Materiales en la manufactura

Metalicos No metalicos
Ferrosos: No ferrosos: Organicos: Inorganicos:

=Fundicion de hierro gris | <Aluminio ~Plasticos =L.0S minerales
=Hierro maleable =Cobre =Productos del =El cemento
~Aceros ~Magnesio petroleo ~La ceramica
=Fundicion de hierro =Niquel =Madera =El vidrio
blanco ~Plomo =Papel ~El grafito (carbén

_Titanio =Hule mineral)

ZZinC «Piel
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Clasificacion de los Procesos de

manufactura

Procesos de Manufactura
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Operaciones de Procesamiento

o0
Procesos de Formado

1. Fundicién y Moldeado

El material inicial se calienta lo suficiente T THRR f;;gg;a g
para transformarlo en un liquido o
llevarlo a un estado altamente plastico —— Metal fundido ~— Bebedero y alimentador
(semifluido), luego se vierte o es forzado 5.9 S R /f;,* (para recortarse)
a fluir en una cavidad de un molde para . . : B el
dejar que se solidifique, tomando asi una  .4j4da | Lineade Pieza fundida
forma igual a la de la cavidad. 4|  separacion sélida
Fundicién es el nombre usado para los LGNS SO et i "";c"d‘: X
metales y moldeado es el término de TTTITT7I77 7y, (06 8rena)
uso comun para plasticos.
2. Procesado de particulas i
Los materiales iniciales son polvos de metales o - Punzén
polvos de ceramicos. La técnica empleada superior
involucra el prensado y el sinterizado. / _'jf-/
705 / A«— Dado ; ;
El polvo es primeramente prensado en la 7 s 'j/.,-/* Sl"‘—;ifeirabam
cavidad de un lado a muy alta presion, lo cual 7 S tartae
ocasiona que el polvo tome la forma de la PUn26h (3)
cavidad. Para aumentar su fortaleza, la pieza se 3»--_/* inferior
calienta a una temperatura por debajo de su
punto de fusion, esta operacion se llama TFuerza
sinterizado y logra que las particulas @)
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1. Forjado

Las dos partes de un dado comprimen la
pieza de trabajo para que ésta adquiera la

forma de la cavidad del dado.
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2. Doblado de una

chapa metalica

Punzon ——_

Lamina metalica
(después de ser
doblada)
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Operaciones de Procesamiento
Procesos de Deformacion

3. Extrusion

Se fuerza una Céamara ——

palanquilla a fluir a Prisién
través del orificio de o aretd T\
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1. Torneado

Un buril de punto sencillo
remueve material de una
pieza de trabajo giratoria
para reducir su diametro.

Rotacion
(trabajo)

Avancedela |

herramienta

2. Taladrado

Una broca rotatoria avanza dentro del
material para generar un barreno redondo.

<™ Rotacién
| Avance
Broca ————»

Parte de —._
trabajo

Avanoce -

Operaciones de Procesamiento
Procesos de Remocion de material

— Diametro inicial

Viruta — Diametro después del torneado

— Pieza de trabajo

‘—— Buril de punto
sencillo

3. Fresado

Se hace avanzar un material de trabajo por medio de
un cortador giratorio con filos multiples.
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1. Disposicion de posicion fija
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