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Bancada de Marceneliro

A bancada € ideal
para 0s mais diversos tra-
balhos de marcenaria, des-
de o corte de madeiras e
montagens até o acaba-
mento de objetos de ma-
deira, mesas pequenas,
aparadores, criado mudo,
modulos de cozinha e ba-
nheiro e para pequenas re-
formas.

Vegja as suas carac-
teristicas:

- porte medio (90

cm dealtura, tampo de 145
X 55 cm);

- estruturarobusta e
altamenteresistente, capaz
de aglientar o peso de mé&
guinas como a Serra de
Fita e pranchas grandes;

- Sendo uma peca
pesada aceita bem a fixa
ca0 de pecas destinadas a
trabalhos que utilizam fer-
ramentas el étricasde gran-
de rendimento sem risco
de trepidacdo ou movi-

mento do conjunto em ge-
ral.

- Vigas de peroba
s80 adequadas para a sua
construcado pelas suas
caracteristicas de materia
resistente, durével e o qual
pode-ser encontrado com
facilidade no mercado.
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Listade Material

FerramentasElétricas Ferramentas Manuais
a. (DFuradeiraElétrica a. (1)Brocade 3 pontas 6mm e 10mm
b. ()PlanaElétrica b. (1)BrocaChata5/8"
c. ())SerraCircular c. (1)Esquadro 10”
d. (1)SerraTico Tico d. (1)Fresade 12 mm, 25mm e 35mm
e. (1)Tupia e. (1)Forméo 18mm e 25mm
f. (1) Graminho
Diver sos g (2Grampo 8
a. (1)ColaBranca h. (1)Grosal2” MelaCana
b. (1)Estopaou pano I (1) Guiade Furadeira*
c. (DGrafiteem pd j. (D)PlainaManual
d. (1)Lé&pis k. (1Pulsdo
e. ()Lixa n°80e 120 l. (1))Régua de Aco de 600mm
f. (DTrincha m. (1)Réguade Aluminio 1,5m
g. ()Verniz Maritimo n. (4)Sargento 500 x 150 mm
0. (1)Serinhap/ Tico Tico de 120mm
Madeiras p. (1)Serrote de Costa

a. (1)Caibro de Peroba 5,5 x 4,5 x 100,0
b. (2)Cavalete e (1)Tampo, ou (1)mesa

. (1)Chapa MDF 15mm 101 x 23

. (2)VigaPeroba 11,5 x 5,5 x 350,0

. (2)VigaPeroba 15,0 x 5,0 x 300,0

D QO

Ferragens

(2)Porca Sextavada 7/16” (GA) + Arruela

(8)Porca Sextavada 3/8” (Tirante) + Arruela

(8)Paraf. Auto-atarraxante de Inox 4,8 x 58mm (morsa)
()Paraf. Francés ¥4’ x 77

(2)Paraf. 7/16” x 42" (GA)

(2)Paraf. p/ bancada Marceneiro n.22

(4Tirante 3/8" x 1,0m

@-opap o

* Faga vocé mesmo um Guia de Furadeira no endereco: www.bricomania.com.br/marcena-
ria/guiafuradeiral.html
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Plano de Corte

84,0 84,0 84,0 64,0 130 13,0
P1 P2 P3 T6 MON 11,5x 5,5 x 350,0
84,0 48,0 480 480 480 64,0
P4 T1 T2 T3 T4 T5 11,5 x 5,5 x 350,0
555 28,0 27,0 27,0 CA (131,0) A0
MA |vB |R1|R2| MD | LE ) 15,0 x 5,0 x 250,0
129,5 ** 131,0
= MG B 15,0 x 5,0 x 300,0
20,0 33,0 30,0
[GB TGC [ GA N 55x4,5x100,0
101,0
CH 23,0 (MDF) 101,0x23,0x 1,5
SobradeMadeira

Todas as medidas foram consideradas tendo-se por base vigas aparel hadas.

** O corte dapeca TA/MC serarealizado no decorrer do projeto (pag.17).

Descricdo das Pecas

MO (MO1eMO?2)
P1, P2, P3eP4......cco...

Caibro Traseiro
Guiasdas Morsas
Chapa do tampo
Lateral Esquerdo
Morsas“A”,“B” e“C”
MorsaMaior
Mordentes
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Vista Superior
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Esgquema de monta
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Esguema de montagem das Pernas e Travessas

T [

FacesdaspernasPl1eP4 (1) eP2eP3(I1)

Pernas da Bancada

Inicie com os conjuntos
formados por P1, P2, TleT2e
por P3, P4, T3 e T4 (Figurad).

Marque, em cada pega, a
letra de coédigo correspondente
para cada face (a, b, coud) eo
nome (P1, P2, P3 ou P4), evitando
assim, erros de marcacdes nos
encaixes ou furos naface ou peca
errada

A Figura5-I representaas
duasvistasdasfacesdeP1eP4, e
aFigurab-11, asfacesde P2 e P3.
Lembre-se que as faces de P1 séo
iguais as faces de P4, e as de P2
sdo iguais as de P3.

Alinhe as4 pecasnamesa.
Todas com a mesma face
voltadas para cima.

Marque com um lapis e
esquadro as posi¢des dos encai xes
e furos (Figurab) nas pecas P1,
P2, P3 e P4.
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Dimensdes dos Encaixes e Furos das Per nas

C d

Encaixes

Utilize a Fresa de 12
mm e ajuste a Tupia com
profundidade defuro de2,0 cm.
Posicione o Guia da Tupia de
modo que a canaleta fique 4,5
cm dabordadaviga P1.

Com aface“c” voltada
paracima, prendaapecaPl na
mesa com um Sar gento. Inicie
0 desbaste com a Tupia do
encaixe superior davigaem 3
etapas: 1) para compor a
Canaletal, passe a Tupia
perfurando 1,0 cm. (Figur aéb-
Superior). Em seguida, gjuste
a Tupia com profundidade de
furo de 2,0 cm e passe
novamente no mesmo local de
desbaste (Figura6b-Inferior).
Dessa forma, evita-se forcar o
equipamento; 2) Repita o
procedimento anterior para
confeccionar a Canaleta2
(Figura7-1); 3) Desbaste o
restante com o Formao.

1,0cm

Y
e

2,0cm
\ |
|

DetaThe dosfurosdas
canaletas

Canalet

@@MM Canaleta?

Confeccéo d

os Encaixes

(Figura7-I1).

As canaletas das faces
“a’ sao feitasdamesmaforma
anteriormente descritas, mas
com o Guiada Tupia gustada
em1,5cmdabordadavigaaté

acanaeta

Todos o0s demais
encaixes seguem 0 mesmo
procedimento.

10
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Furos

Fixe apegaP1 comum
Sargentonamesae aface“d”
voltadaparacima. Fagaum pe-
gueno furo com um Pulsdo no
centro da circunferéncia que
servirdcomo guiaparaaFresa.
Inicie pelo furo superior da
viga.

Utilize uma Fresa de
35mm naFuradeiraeperfure
1,0 cm (Figura8). Trogque a
Fresa pelaBroca de 3 pontas
(10 mm) eapartir do centro do
furo, perfure até a Broca
transpassar a peca P1.

Faca o mesmo com o
furo inferior daface “d”, e da
face“b” daviga

Faca as pegas P2, P3 e
P4, seguindo 0s mesmos pas-

9 A | amm =T
P2 T |:| O/
~0
250cm | @ 0 & 5em
D @
[P cestol
|| ¥ a5cm
24,5cm
\ Encaixe
2,6cm do Guia
| f2(0 35mm) |:| daMorsa
=== |:| Maior
f1?: 2bmm) *
Face“c”

sos de confecgdo dos encaixes
efuros.

Perna P2

Comum | 4piseesguadro
marque as posic¢des dos furos
para o Parafuso de Bancada
de Marceneiro: “f1” e “f2" e

do encaixe do guia da morsa
maior. (Figura9).

Inicie pelo encaixe: com
o Graminho risgque um retan-
gulo cujos lados passem pelo
centro das circunferéncias dos
furos(Figura9-superior-direi-
ta).

Prenda P2 na mesa com

0 Sargento e com a face “c”
voltada para cima. Com a Fu-
radeira (utilize Broca de 3
pontas de 6mm) faca os furos
atravessando toda a peca, se-
guindo a Figura9-superior).
Useo GuiadeFuradeirapara
compor furos perpendiculares.

Acerteasrebarbascom o
Formao de 25mm e termine
com a Grosa seguido de uma
boa lixada com Lixa n° 80 e
120.

Para compor os furos
“f1"e"“f2” fagaprimeiro como
Pulsdo um pegueno furo que
servirhcomo guiaparaaFresa.

Perfure “f2" com diame-
tro de 35mm e profundidade de
2,6cm. (use o Guia de Fura-
deira e aFresa de 35mm).

Em “f1”, utilize a Fresa
de25 mm eperfureatéatraves-
sar a viga, resultando em dois
furos concéntricos (Figura9-
inferior).
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Sar gento - i

Grampo2

Riscoparaa po-
- — p p

sicdo da Régua de
Aluminio do pri-
meiro desbaste

Baseda
Tupia

| |

Grampol

Fresa

Tupia
12mm

Régua de Aluminio

Travessas

Alinheastravessas T1,
T2, T3eT4 (Figurall-l).

Marque com o |dpise o
esguadro aposi¢ao das espigas
nas extremidades daspegas T 1
aT4 (FiguralO-l).

Faca um risco com o
|&pis para marcar a posicéo da
Régua de Aluminio para que

a Tupia desbaste 1,0 cm da
margem daviga.

Prenda com dois Sar-
gentos as travessas e a Régua
de Aluminio (Figurall).

Com aTupia (utilize a
Fresa de 12 mm e profundi-
dade de furo de 1,5 cm), inicie
0 desbaste das espigas de 2,0
cm (FiguralO-1) em duas eta-
pas. na primeira, retire 1,0 cm

a partir da borda; em seguida
desloqueaRéguade Aluminio
mais 1,0 cmem direcdo ao cen-
tro das vigas e termine 0 des-
baste. (Figurall).

Nas travessas laterais
inferiores (T2eT4) findizea
espiga “e;,” (FiguralO-ll)
com um Serrote de Costa cor-
tando 1,5 cm das extremidades
daespiga(Figural?).

Na espiga “e..,” corte
1,5 cm de uma extremidade e
2,5 cm na outra. E a espiga
“e.," éfeita atraves da Tupia
com seu Guia e utilizando a
Fresa de 12 mm (FiguralO-

().

Para confeccionar as
travessas traseira e dianteira
(T5 e T6) (Figurad) siga os
mesmos passos de confecgdo da
espiga “er;”, deixando a Tra-
vessa com 60,0 cm de compri-
mento.

12
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Esguema de M ontagem das Armacoes

13
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Armacao

Monte asarmagdes sem
colae verifigue se todas as pe-
¢as se encaixam perfeitamente
(Figural3). Caso contrario, uti-
lize uma Grosa para acertar a
espiga.

Para montar a armacéo
P1-T1-P2-T2 fixe a perna P1
com a face “c” voltada para
cimanamesautilizando o Sar-
gento.

Apliquecolabrancanos
encaixes de P1 e nas espigas
‘e " e“e.," de T2eTl, res
pectivamente.

Encaixeaspecas Tl e

T2 em P1 conforme a Figu-
ral3. Atencdo: aespiga“e ,”
deT1deveestar voltadaparao
lado de fora da armagéo.
Apligue colanosencai-
xes daface “c” dapernaP2 e

nas espigas restantes “e.,” e
‘e,"deTleT2
Junte P2 com astraves-

sas. Em seguida, fixe os tiran-
tes e aperte-0s com as porcas.

Cheque o esquadrinha-
mento da montagem e limpe o
excesso decolacomumaTrin-
cha molhada e enxugue com a
estopa.

Seguindo 0os mesmos
passos, monte a outra armagao

composta pelas pegas P3-T3-
P4-T4.

Deixe as armacOes se-
carem durante 6 horas parauma
boa fixagéo das pegas. As tra-
vessas T5 e T6 serdo coladas
apos aconfecgdo do tampo eda
morsamenor. Apenasverifique
se as armagdes se encaixam
adequadamente.

Parte Superior da Bancada

14

Esquema de montagem do Tampo
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RampasR1eR2

Marque asmedidas (Fi-
gurals-l) comaRéguadeAco
e 0 lapis nas pegas R1 e R2.
Posicione a Régua de Alumi-
nio sobre a pega R1 de forma
gque a Tupia desbaste 1,0cm a
partir daborda. AjusteaTupia
paraquefacao desbastede 1,5
cm de profundidade (Figu-
rals-a).

ComaTupiafagaases
pigas “e,,” em 2 etapas como
sdovistasnasfiguras15-ae 15-
b. Refaca as marcacOes nare-
gido desbastada (Figural5s-11).

Com aPlaina Elétrica
desbaste aregiao hachuradada
Figural5-11 e complemente
comaPlainaManual. Vejaas
Figuras17 e18.

Termine com um Ser -
rote de Costa, a espiga “e_,”
como visto naFigural5-1V;

Faca R2 repetindo os
MEeSMOS Passos anteriores.

Suporte Traseiro (CA)

Marque as posi ¢coes das
medidas com o |4pis e 0 esqua-
dro (Figural6). Prenda a peca
CA na mesa com 0 Sargento
com o lado de 5,0 cm voltado
paracima.

Ajuste a Tupia para
perfurar 2,0cmcomaFresade
12 mm. Posicione o Guia da
Tupiaparague o encaixefigue
al,5 cm daborda do caibro.

Inicie o desbaste do en-
caixe em 2 etapas. 1) passe a
Tupia desbastando de acordo
com aFigural6a; em seguida,
guste com profundidade de 2,0
cm e passe nhovamente
(Figural6b). 2) Reposicioneo
Guiaeprossigade acordo com
asFiguras16-ced.

Faca o outro encaixe
seguindo asetapasle?2.

15

U— ¥

Régua de Base da|
Aluminio [] Tupia

q A

Passol

: -Prenda o conjunto formado por

R1 e a Régua de Aluminio na mesa com o
Sargento. Utilize a Fresa de 12mm.

dadaviga

- Desbaste 1,0 cm a partir da bor-

%
Régua del Base da

Aluminio ,—‘ Tupia

\ |

q N\ e

Passo2: - Reposicione a Régua de Alumi-

nio para que o deshaste fina fique com 2,0
cm etermine aespiga

- Vire apegaerepitaospassos1e

16

Etapa 2
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Rampas da Bancada

16
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Tampo TB

Faca as marcacOes dos
encaixes‘c,,,” €“c,.,” edapo-
Sicdo dos furos de “f1” e “f2"
com o |&pis e o0 esquadro na
peca TB (Figural9 e Figu-
ralo-c).

Prenda a extremidade
de TB na mesa com um Sar-
gento de maneira que a face
para confecgcéo do encaixe
“c,q, fique voltada paracima.
(Figural9-a).

Ajusteo GuiadaTupia
paraque o desbastefiquea 1,5
cm apartir damargem efacao
desbaste do encaixe “c._,” de
maneira semelhante as etapas
vistas nas figuras 16-a, b, c e
d, respeitando as dimensdesde

CTBZ '

Parafinalizar o encaixe,
reposicione 0 Sar gento na ou-
tra extremidade da viga e ter-
mine o desbaste com a Tupia
(Figural9-b).

Facaosencaixes“c,,”

seguindo as mesmas etapas das
figuras 16-a,b,c ed.

Com a Furadeira e a
Broca Chata 5/8” faga o furo
“f1" até a profundidade de 5
mm. Em seguida, utilizeaBro-
ca de 3 Pontasde 10mm eter-
mine o furo (Figural9-c).

Repita o procedimento
parao furo “f2”.

Peca TA/MC

17

20

Linhade

!Régua deAIu£ Base

minio — 'dripia
|
q Mesa
Passol

! A ! ! Base
RéguadeAlu da

minio Tupia

’—‘\
qm

Passo2




www. B R|CO MAN|A .com.br

Com o |4pis e 0 esqua
dro, marque as posic¢des
indicadas na Figur a20.

Posicione a Régua de
Aluminio sobre a pegca TA/
M C parapermitir o desbaste de
1,0 cm pela Tupia a partir da
borda e com profundidade de
1,5 cm (Figura20-a).

Prenda o conjunto for-
mado por TA/MC e a Régua
deAluminio namesacomdois

Sargentos, um em cada extre-
midade.

ComaTupiafacaaes
piga“€e’ em dois passos:

Passol: (Figura20-a)

-Utilize a Fresa de
12mm e gjuste a Tupia com
profundidade defurode 1,5cm.

-Desbaste 1,0 cm apar-
tir dabordadaviga.

Passo2: (Figura20-b)

-Reposicione a Régua
de Aluminio de modo que o
desbastefina fiqguecom2,0cm
e termine aespiga.

Vire a peca e repita os
passosle 2.

Faca a espiga “e;,,”
(Figura20-c) seguindo os
passos anteriores.

Tampo TA

Prenda a peca TA/MC
com dois Sargentos na mesa.

ComaSerraCircular,
corte a peca TA/MC na linha
decorte (Figura20). Vgao cor-
te na Figura2l. Dessa forma,

o resultado é adivisdo em duas
pecas: TA eMC.

Peca paraal guém segu-
rar MC demaneiraquendotra-
veaserraeevitar queamesma
caiano chao.
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y
/Lmhadedes-
/basteparao For-

a
eTAl
Linhas de 3:{
corte para o A
Serrote
Q/\

10,0

Pino

Area a ser
desbastada

._k_i 15 Encaixe dos
2,0 pinos
15
gu 3mm
25 E1a1
Y Y Y
E 3,0 \/\\\{2’0 ‘
3mm
I 2,5cm
Comolapiseoesquadro,
S 25cm
marque as posi gbes de corte da Confeccao dos Encaixes dos Pinos
areaaser retirada (Figura22 e ey

detalhe 1) e dos encaixes de
TA.

Deshaste a &rea hachu-
rada (Figura22-a) em duas

etapas: 1) Serre com o0
Serrote deCostanaslinhasde
corte (Figura22-a) com pro-
fundidade de 2,0 cm; 2) Em

seguida, com o Formao de 25
mm, finalize aespiga“e ,,“ na
linhade desbaste (Figur a22-a).

Encaixes dos Pinos de
TA

Confeccione os encai-
xes dos pinos em dois passos.

1) Marque as posi¢oes
dos furos com o l4pis e 0 es-
quadro (Figura22-c). Risque
com o Graminho um quadra-
do cujos lados passem pelos
centros das circunferéncias.
Servira como orientagdo para

osfuros. Utilizando aFuradei-
ra com a Broca de 3 pontas
de6 mm eauxiliado pelo Guia
deFuradeira, fagaos 12 furos
na peca, atravessando-a. O
Guia de Furadeira permitira
furos perpendiculares a base.

2) Finalize o encaixe
com 0 Formé&o de 25 mm de
maneirague fique configurado
naformade um quadrado.

Repita os passos anteri-
ores para confeccionar os ou-
tros encaixes.

Confeccione os pinos.
Primeirofacao cortecom 1mm
além dasmedidasdaFigura22-
b e depois retire a diferenca
com a Plaina. E finalmente,
lixeo pinocomalixan©80e
depois 120.

19
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Montagem do
conjunto CA/R1/R2/
TA/TB

Monte o conjunto
formado por CA, R1, R2, TA
e TB sem cola, em uma base
plana e forrada com jornal.

Verifique se todas as
pecas se encaixam perfeita-
mente e se estdo esqua-
drinhadas. Se necessario, faca
0S ajustes das espigas ou
encaixes.

Posicione as pegcas em
formagdo de montagem
(Figura23).

Passe cola branca nos
encaixes e nas espigas das

pecas, juntando-as em seguida.

Aperte o conjunto com
0S Sar gentos necessarios para
gue ocorraumaboafixagao das

pecas. Retire o excesso de cola
com Trincha molhada e
enxugue com um pano limpo.
Deixe secar durante seishoras.

Espigas do conjunto
CA/RUR2ITAITB

Marque as medidas das

espigas “e.” e “e.” no

conjunto com o lapis e o
esgquadro (Figura24-c). Coma
Tupia faga as espigas em duas
etapas, como foram mostradas

nas figur as 24-a e 24-b.

24

a
[N
\Régua Base

deAluminio ] da Tupia
// |
q Mesa

Passol:

- Posicione a Régua de Aluminio sobre o
conjunto para que a Tupia desbaste 1,0 cm a par-
tir da borda; prenda o conjunto e a Régua de Alu-
minio na mesa com dois Sargentos, um em cada
extremidade;

- Ajuste a Tupia com a Fresa de 12 mm a
uma profundidade de furo de 1,5 cm efaca o des-
baste;

- Deshaste 1,0 cm a partir dabordadaviga.

15

2,0

2,0

b ﬁ
N
M Régua

Base
de Aluminio

da Tupia

// \
Mesa

Passo2:

-Reposicone a Régua de Aluminio de modo
que o deshaste final fique com 2,0 cm eterminea
espigy;

- Vireapecaerepitaospassos1le 2.
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Profundidade dos
encaixes (c)=1,0

Régua d
Aluminio

a Base b
daTupia
]
\
|

Base
daTupia

N Régua de
Aluminio

/

—-i

/

Mesa

Encaixes“c”

Com aface inferior do
Tampo voltada para cima, ris-
gue as posicoes dos encaixes
“c” com o lapis e o esquadro,
conforme a Figur a25b.

Posicione a Régua de
Aluminio deacordo com aseta
pas das figuras 25-a e b, res-
peitando asdimensdesdaFigu-
ra25. Parafacilitar, risque uma
linha com o lapis para
posicionar a Régua.

Prenda o conjunto for-

mado pelaRéguade Aluminio
e 0 Tampo com dois Sar gen-
tos, um em cada extremidade.

Ajuste a Tupia para
perfurar 1,0 cm de profundida-
decomaFresade 12 mm.

Com a Tupia, faca os
encaixes “c” em 2 etapas: pri-
meiro desbaste 1,0 cm do en-
caixe (Figura25-a); em segui-
da, reposicione a Régua de
Aluminio de forma que o des-
bastefinal fiquecom 2,5 cmde
largura. Passe novamente a

Tupia (Figura25-b). Remova
ofiletedemadeirano centro da
canaleta com o Formao de
25mm.

21
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Peca L ateral
Esquerda (LE)

Marque as medidas do
encaixe com o |pis e 0 esqua
dro (Figura26).

Ajuste a Tupia com
profundidade defurode2,0cm
eutilizeaFresa de 12mm.

Posicione o Guia da
Tupia de maneira que o encai-
xe fique a 1,5 cm da borda da
viga.

Com a Tupia, faga o
desbaste do encaixe de forma
semelhante as etapas demons-
tradas nas figuras 16-a, b, ce

d, respeitando as dimensdes de
LE.

27 -

M ontagem da Mor sa M enor

Morsa Menor

PecaMC

Com o lépis e o esquadro, faca as

marcagﬁes das ESpl gas” eMc1” e” eMc2” (Fi'
gur a28).

Para a confeccdo da espiga “g,.,"
(Figura28-I) primeiro siga os passos das fi-
guras 20-a e 20-b. Finalize a espiga repe-
tindo as etapas da Figur a22-a.

Naespiga“e,.," Siga 0s passos das
figuras 20-a e 20-b.
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MordentesMOleMO2

Linhade
corte

Marque as posi¢goes das
medidas com o |4pis e 0 esqua-
dro (Figura29-a).

Confeccione o encaixe
“c,o deformasemelhante aos

passos dasfiguras 16-a, b, ce
d.

Da mesma forma, faga

osencaixes“c,,.,” e“c,,.,” com

profundidade de 2,5 cm (Figu-

ra29-b).

Com a Serra Circular
corte a pega na linha de corte,
separando em duas pegas:
MOleMO2.

Guia GA

Marque e risgue as po-
sicOes das medidas da espiga
“e.,”, conforme vistana Figu-
ra30.

Com um Serrote de
Costa, corte nas medidas
marcadas, resultando naespiga

€ -

Se necessario use uma
Grosa para acertar aespiga.

23
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PecasMA eMB

ApGs o deshaste de C,|

GuiaGA.

C:M Bl

" passe
umalixan®80, 120 e, por fim, 220.
Se houver necessidade passe pé de
grafite para diminuir o atrito do

Cwme2

PecaMA

Marque e risque as me-
didas a serem desbastadas e
cortadas (Figura31-superior).

Prenda a peca na mesa
com o Sargento, de maneira
gue a Tupia deshaste o encai-
Xe“C,,,,"

Utilize a Fresa de
12mm e gjuste a Tupia para
perfurar 2,0 cm.

Faca o encaixe “C,,
de forma semelhante as etapas
dasfiguras 16-a, b, c ed.

ComaSerraTico-Tico
corte aregido retangular “g2”,
conforme vista na Figura31-
superior. Em seguida, corte a
regido “ql” naslaterais com o
Serrote de Costa e desbaste
com o Forméo de 18mm o
lado de 2,0 cm (Figura31-su-
perior).

A confeccdo do encai-
xe“C,,,," €semelhante as eta-
pas da Figura22-c e deve ser
iniciadacom aFuradeir a, ten-
do como auxiliar a Guia de
Furadeira. UtilizeaBroca de
3 pontasde 6mm.

Com a Furadeira, faca
o furo “f2”. Utilize o Guia de
FuradeiraeaFresade35mm.
Perfure até a profundidade de
2,6 cm.

No furo “f1”, utilize a
Fresa de 25mm e perfure atra-
vessando toda a peca.

PecaMB

Marque as posi¢ies das
dreasaserem deshastadaseris-
gue com |pis e 0 esquadro.

Prenda a peca ha mesa
com o Sar gento.

Com a Tupia gjustada

para perfurar 2,0 cm e com a
Fresa de 12mm, confeccione
o0 encaixe “C,,.,” de maneira
semelhante as etapas da Figu-
ral6-a, b, ced.

Na confecgdo do encai-
xe“C,,," auste aTupia para
perfurar 3,0cm comaFresade
12mm. Faga o desbaste em 2
passos, tendo como auxiliar o
Guiade Tupia: primeiro, des-
baste o0 encaixe com 1,5cm de
profundidade, em seguida, des-
baste o restante compondo
“C,,.." com 3,0cm de profun-

MB1

didade.

Com a Furadeira e a
Fresa de 25 mm faga“f3".

Fixe as pecas MA,
MO2 e LE com a cola bran-
ca, no tampo CA/RY/R2/ TA/
TB (Figurald).
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Fixe o Parafuso
para Bancada de Marce-
neiro, conforme visto naFi-
gura32.

Apos afixagdo, veri-
figue se amorsa esta se mo-
vimentando corretamente. Se
aspecgasndo estiverem no es-
guadro ou se os furos do pa-
rafuso da morsa ndo estive-

2| a
5mm (d1) O 5/8”
\\ |
] 4 _Par.7/16" x41/2"
Tampo (d2) O 10mm
Tl |
|:| N
GB Porca 7/16"
[ ]
GB
MC
\ . Parafuso
| 716" x 4 /2
3 \\ o /16" x 41/
‘N
= s —
N . . GA
\| 1
gy | 1© /_
Conjunto i !
parafuso p/ E A
bancada de N \
mar ceneiro E MA
N
T [ |
MB

rem concéntricosresultarano
travamento do movimento da
morsa.

Comamorsa*“fecha-
da’, gjuste aposicdo do guia
GB sob o tampo (Figura-
32). Prenda GB com dois
Grampos. ComaFuradeira
e a Broca de 3 Pontas de
10mm facaas marcagOes dos
furos em GB, utilizando
como guia os furos do tam-
po confeccionados naFigu-
ral9. Em seguida, solte GB
ecomaFuradeiraeoGuia,
confeccione osfuros napeca.

Com os parafusos

Montagem daMorsa
Menor

Aplique Cola Branca
na espiga “g,.,” de MC e no
encaixe “C, " de MB (Figu-

ra-27). Encaixe as pegas man-
tendo o esquadro entreelas. Em
seguida, fagca 0 mesmo com a
peca GA. Deixe secar durante
6 horas.

fixeoguiaGB (Figura32-a).

Apliquepd degrafite
noguiaGA enoguia“G,,."
deM C paraminimizar o atri-
to no momento do movimen-
to damorsa.

Montagem do conjunto Tampo e das Armacoes

Monte abase dabanca-
da, sem cola, que é composta
pelas pernas e travessas (Figu-
rad).

Fixe ostirantes dastra-
VESSas COM as porcas e encaixe
0 tampo que foi montado ante-
riormente sobre a base da ban-
cada. Verifique se sdo necessa
rios gjustes.

Desmonte o conjunto e
aplique colabrancanas espigas
das travessas T5 e T6 e nos
encaixes das armacoes (Fig-
rad). Encaixe aspecasefixeos
tirantes.

Em seguida, aplique
cola branca nas espigas de T1
e T3 da armagédo montada (Fi-
gurad) e nos encaixes do tam-

po.
Encaixe o tampo sobre
a armagdo e cologue um peso
pressionando-0s para uma boa
fixacao.
Aguarde6 horaspara o
conjunto secar.
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Tampo CH

Marque e risque as me-
didas dos encaixes “C_,” com
o lapis e o esquadro (Figu-
ra3a3).

Prenda apeca CH com
0 Sargento namesaparao des-
baste.

Ajuste a Tupia para
perfurar 1,0cmcomaFresade
12mm.

Confeccione os encai-
xesdeformasemelhante s eta-
pasdaFigura25-aeb.

Em seguida, verifigque
se achapa CH encaixa-se per-
feitamente no tampo da banca-
da(Figurald).

Neste caso ndo sera
aplicado cola, poisas pegas se
manterdo apenas encaixadas
paranodiaadiafacilitar alim-
peza do tampo.

2,5 (profundidade 1,0) Cen 33
I
69,0
CH
101,0
2,5 (profundidade 1,0)
CCH
27,0
.
Espessura da 23,0
chapa: 1,5cm

GC

Montagem da M orsa M aior

34 _
Desbaste a regiao

MD

S L T

hachurada com uma

Grosa, resultando emum 300
formato arredondado.

60,0 (f4
d=25
Peca MD
|
Cwmb

Morsa Maior

PecaMD

Marque e risque aposi-
¢édo do furo “f4” e do encaixe
“C,,," - (Figura35s).

Profundidade; 3,0 cm

Com a Furadeira en- “C,, " de forma semelhante a
caixada no Guia de Furadei- Figura31-inferior (encaixe
raeakFresade25 mm fure C, ), gustando paraas dimen-
“f4”. sbes da Figura3b.

Confeccione o0 encaixe
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36
o

1,0

Guia GC da morsa maior

GuiaGC

Marque e risgue as po-

sicbes das medidas daespigae
dos furos, conforme vista na
Figura-36.

Com um Serrote de
Costa, confeccione a espiga
“e,. deacordo comasdimen-
sbes daFigura36.

Se necessario, utilize a
Grosa para acertar aespiga.

Faca os furos com a
FuradeiraeaBrocade 3 Pon-
tasde6 mm. Utilizeo Guiade
Furadeira para compor furos
perpendicul ares.

FixeaspecasGC eMD
conformeaFigura34 com cola
branca e no esquadro.

Deixe secar durante 6
horas antes de manusear o con-
junto.

Parafuso Trava

Fixe o Parafuso para
BancadadeMarceneiro, con-
forme visto na Figura37.

Aplique po de grafite
no guia GC para facilitar o
movimento da morsa.

Lembre-se que osfuros
do parafuso parabancada de
marceneiro devem estar con-
céntricos e o conjunto das pe-
¢cas MD/GC no esquadro.

T

Par. Francés /4" x 7" L

38

Cortar aregido
com rosca \

i

Trava do Guiada M orsa

37
P2
A
Paraf. Auto
Atarraxante
| 4,8 x 58mm
| _ _ |
syl
Paraf. Auto
Atarraxante / GC
4,8 x 58mm
MD — L :
|___/ e e ® 0 0 0 0 o
/
Face “d” N /Face “c’
Morsa Maior
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Parabéns, vocé con-
cluiu esta bancada com suces-

N&o deixe de consultar

NOVOoS projetos em:

wWwWw.bricomania.com.br
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