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LA RESOLUCION TECNICA DE PROBLEMAS

Un planteamiento para satisfacer necesidades

En nuestra vida cotidiana encontramos continuamente objetos que tienen funciones y
aplicaciones muy diferentes. Algunos son muy sencillos; otros, por el contrario, tienen una
gran complejidad técnica. Pero todos poseen algo en comun: han sido disefiados para satis-
facer una necesidad. Un jarrén, por ejemplo, satisface la necesidad de adornar y esta disefiado
para cumplir una finalidad préictica (contemplando aspectos como que esté fabricado en un
material ficilmente manipulable y, si es posible, relativamente resistente) y estética (inten-
tando que la eleccién de materiales y procesos dé lugar a un objeto de forma, tamaiio y color
que respondan a unos criterios estéticos predefinidos).

La actividad técnica estd organizada. Si se piensa en una gran industria que fabrica maqui-
naria muy compleja, no se puede imaginar que la actividad allf sea cadtica e improvisada.
Cualquier empresa de ese tipo tiene una sélida organizacién, un estudio previo de procesos,
una correcta temporalizacién de las actividades y una buena estructura de personal, que
facilite que todos los empleados sepan lo que tienen que hacer, cuindo, dénde y cémo. En
cambio, es dificil aplicar este modelo mental a actividades consideradas mds artesanales,
como la fabricacién del jarrén del ejemplo anterior.

Aun en el caso de la artesania, todos los procesos de fabricacion de objetos se pueden enfocar
como respuestas en términos de procedimientos a unas necesidades reales, bien definidas.
Las necesidades a satisfacer marcan objetivos concretos. Para obtener objetos que satisfagan
dichas necesidades, es imprescindible, al menos, saber qué se quiere hacer, cémo se va a
hacer, qué herramientas se van a necesitar, qué personal serd imprescindible, etc. Estas
cuestiones son comunes a todas las actividades técnicas.

El proceso de resolucion técnica de problemas no es mds que una estructuracién de las
actividades de planificacion y fabricacién. Es una lista de tareas que se tienen que abordar
previamente a la fabricaciéon y durante la misma. Esta lista es tan importante que puede
constituir la base de la organizacién de cualquier proyecto técnico e incluso de muchas
empresas.

Del taller a la empresa

Para realizar cualquier objeto es necesario realizar las siguientes actividades:

® Definir el problema tecnolégico a resolver, es decir, determinar qué necesidades hay que
satisfacer.

® Representar grificamente el objeto que se quiere realizar.
® Prever las herramientas y los materiales necesarios.
* Analizar los costes de la fabricacion del objeto.

¢ Evaluar el objeto final para comprobar que se ajusta a los planteamientos previos y satisface
realmente las necesidades.

Esta es, en resumen, la lista de tareas que hay que seguir en cualquier planteamiento técnico.
Muchas listas como ésta, orientadas a la fabricacion de diferentes objetos o a la oferta de deter-
minados servicios, constituyen, en realidad, el esquema de organizacién de una empresa.

Las primeras cuestiones con las que se enfrenta una empresa son qué productos fabricar (o
qué servicios ofrecer) y a qué mercado se dirigen esos productos, es decir, qué necesidades
van a satisfacer. Es necesario, pues, disefiar los productos, que pueden ser muy diversos o estar
relacionados entre si. Es necesario, también, disponer de una planta de produccién adecuada
y de un proveedor de materiales. Un departamento financiero se encargard de analizar los
costes de la actividad de la empresa. Un departamento de control de calidad verificard la
adecuacién de los productos a unos criterios determinados.

El proceso de resolucion técnica de problemas es, pues, la clave de la actividad téenica,
industrial y empresarial. Este hecho justifica plenamente su incorporacién a la Educacién
Secundaria Obligatoria como eje vertebrador del drea de Tecnologia.



ENSENANZA DE LA RESOLUCION TECNICA DE PROBLEMAS

Planteamiento

Hay muchas formas de integrar el proceso de resolucién técnica de problemas en los
contenidos del drea de Tecnologia, pero, como hemos justificado anteriormente, su im-
portancia es tal que debe ser tratado como un contenido estructurante del drea y no como un
punto concreto de la misma. Por otra parte, constituye un buen punto de partida en el que
anclar los conocimientos técnicos que los alumnos y alumnas irdn adquiriendo durante la
Educacién Secundaria.

No existe un tnico planteamiento de la ensefianza del proceso de resolucién de problemas.
Se pueden pensar muchas formas de plantear y resolver los problemas técnicos (en realidad,
hay tantas como empresas, tantas como personas y tantas como materiales curriculares).
Pero, en resumen, todas obedecen a unas lineas generales de trabajo en grupo en el dmbito
escolar, que son las siguientes:

1.° Es importante que los alumnos y alumnas identifiquen los problemas técnicos y los carac-
tericen adecuadamente, es decir, que sepan cudndo se encuentran ante un problema técnico.
Es obvio que el disefio de un nuevo objeto constituye un problema técnico, pero también
puede ser un problema de este tipo la averfa de un aparato conocido. En este caso, el primer
paso es identificar la averfa; y esto es mas complejo de lo que parece, ya que normalmente
ningun aparato dispone de un sistema que muestre al usuario dénde se encuentran las
posibles averias.

2.° Los alumnos y alumnas deben realizar una bisqueda de informacién sobre el problema a
resolver. A partir de la informacién previa, deben elaborar un anteproyecto, que dard
lugar posteriormente, tras las correspondientes discusiones y la elaboracién de la
documentacién necesaria, a un proyecto técnico.

3.° Una vez establecido qué se va a hacer y como, se pasa a la fase de ejecucion. Aqui, los
alumnos y alumnas no s6lo deberdn aplicar sus conocimientos manipulativos, sino
también desarrollar una actividad muy propia de las empresas: vigilar en todo momento la
realizacién para asegurar el control de costes, el tiempo y la adecuacién al proyecto.

4.° Por ultimo, se debe realizar la evaluacién del objeto realizado o la solucién del problema
técnico. Si, como consecuencia de esta evaluacion, se considera que la solucién no es la
apropiada, se deberd realizar un redisefio del proceso o del objeto.

La labor del profesor o profesora es proponer problemas técnicos que sean adecuados a los
alumnos y alumnas, tanto por las destrezas manipulativas que éstos tengan, como por su
formacién téenica y cientifica. Se trata de moverse en un delicado equilibrio entre lo que los
alumnos y alumnas pueden hacer y la relevancia de los problemas. No deben plantearse
problemas imposibles de realizar, pero tampoco problemas demasiado sencillos, que tengan
soluciones obvias y no despierten interés.

Tipos de problemas técnicos

El hecho de que los problemas técnicos deban ser adecuados a los alumnos y alumnas re-
quiere un planteamiento previo de dichos problemas y de los objetivos que se persiguen con
relacién a los distintos niveles de la Educacién Secundaria Obligatoria.

m Primer ciclo de Educacion Secundaria Obligatoria

Por la forma de razonar de los alumnos y alumnas de 12 a 14 afios, es evidente que enfocarin
cualquier problema técnico de una forma casi estrictamente manipulativa. A esta edad, se es ca-
paz de abordar problemas técnicos sencillos y de ejecucién breve, sin poner demasiado énfasis
en los aspectos de planificacion y gestion. Asi pues, un objetivo fundamental en este ciclo es
conseguir que los alumnos y alumnas resuelvan problemas técnicos simples de forma ordenada,
aplicando técnicas elementales y trabajando en equipo.

Los profesores y profesoras deben proponer objetos sencillos que satisfagan necesidades muy
concretas, y que sean realizables con materiales simples (de ficil manipulacién); deben también



guiar el disefio y la produccién. Los alumnos y alumnas aportaran ideas complementarias sobre
los objetos: color, forma, tamafio, etc. Se centrardan fundamentalmente en la valoracién estética
b bl b
y dejardn de lado aspectos importantes como los costes, la repercusion de su actividad en el me-
dio, etc. Pero lo mds importante en este nivel es que comiencen a trabajar de acuerdo a criterios
b
de eficiencia técnica, en equipo, mediante sistemas de reparto de tareas y sujetos a una tem-
b )
poralizacién preestablecida.

m Tercer curso de Educacion Secundaria Obligatoria

La idea de proyecto debe abordarse en el tercer curso de Educaciéon Secundaria Obligatoria,
claramente diferenciada de la produccion de los objetos. Los alumnos y alumnas deben poder
elaborar proyectos, eligiendo técnicas y materiales, analizando costes y esfuerzos, repre-
sentando los objetos a realizar de acuerdo con las normas del dibujo técnico y realizando
informes adecuados sobre el desarrollo de la solucién del problema técnico. Deben establecer
relaciones entre el objeto y su funcién, y evaluar de forma acertada si la necesidad previa ha
sido satisfecha con la solucién propuesta.

El profesor o profesora puede en este curso plantear propuestas mds abiertas, pero siempre
tiene que servir de gufa en las soluciones que aporten los alumnos. Debe proporcionarles
asesoramiento técnico y documentacion.

m Cuarto curso de Educacién Secundaria Obligatoria

En este nivel, el alumno o alumna puede identificar en su entorno problemas que requieren
solucién y plantear las soluciones de una forma mds personal, aplicando conocimientos de
muchas dreas diferentes. Debe llevar la iniciativa en la bisqueda de informacién y en la
realizacién del proyecto.

Los proyectos que se pueden proponer en este curso son los mds complejos, los que requie-
ren una gran cantidad de tareas que han de ser correctamente planificadas y ordenadas en el
tiempo. El aspecto de ejecucién pasa a un segundo plano y la actividad de los alumnos y
alumnas se centra en el planteamiento del proyecto. En dltimo lugar, deben introducirse en
los proyectos consideraciones de tipo econémico y social.



LA RESOLUCION TECNICA DE PROBLEMAS EN LOS TEXTOS

Plantecamiento

El proceso de resolucion téonica de problemas aglutina de manera real muchas de las carac-
terfsticas v funciones que eonforman la Tecnologia v €] quehacer tecnolégico, Editorial San-
tillana plantea este proceso desde el primer momento, de una manera sencilla para que pueda
ser entendido por los alumnos y alumnas del primer curso de la Edocacidn Secundaria
Crbligatoria, y lo desarrolla en profundidad en sus variados y midldples aspectos a lo largo de
todos los textos.,

La siguiente pigina del primer libro de Teenologia para el primer delo de Educacidn Secun-
daria Obligatonia ilustra el planteamiento que Editorial Santillana hace del proceso de
r-em]-m[u‘_m l-ér:nil,: -lilt pn_1h||:1'r|ns.
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A continuacian, con el apovo de diversos ejemplos, se desarrollarin cada uno de los
componentes o fases de este proceso de resolucian téonica de problemas, asi como algunas
propuesias orientativas que muestran edmo aplicar esos contenidos en el dmbito educatvo,
en cocreta dentro del drea de la educacion recnoldgica



El proceso de resolucién técnica de problemas
en el primer ciclo de Educacion Secundaria Obligatoria

El proceso de resolucién técnica de problemas en el primer ciclo de Educacién Secundaria
Obligatoria nace de la l6gica necesidad de realizar el disefio y la construccién de un objeto;
este problema tiene que recibir una solucién por parte de la Tecnologia, basada en el
desarrollo técnico.

En la tarea de disefio y construccién de un objeto el disefiador o el equipo de disefio debe
analizar toda la informacién recibida, dado que en funcién de la misma se tomarin las
correspondientes decisiones de disefio, que condicionarin fuertemente el proceso de cons-
truccién. Una vez construido el prototipo serd necesario evaluar si el mismo cumple las
condiciones requeridas. Este dltimo punto permite decidir si el objeto puede ser o no
fabricado en serie y ser, por lo tanto, comercializado.

El proceso de resolucién técnica de problemas se puede describir de manera simplificada
mediante cuatro fases a través de las cuales se aprecian sus caracteristicas principales.

m 12 fase: identificacion del problema que hay que resolver

Se trata de identificar el problema y dar respuesta a una serie de preguntas para aportar los
datos necesarios en la toma de las primeras decisiones.

Asi, serd necesario conocer los siguientes aspectos:

¢ El tipo de necesidad que se desea satisfacer.
* La manera en la que se desea satisfacer.
* Las repercusiones que puede presentar la satisfaccién de la necesidad planteada.

En muchos casos esta primera fase pasa por un estudio de mercado mediante el cual se
intenta detectar la posible penetracién del nuevo producto, la identificacién y el estudio de
otros productos de caracteristicas similares, asi como su cota de mercado.

m 22 fase: disefio del objeto

Recogidos y estudiados los datos anteriores, durante la fase de disefio es necesario aumentar y
particularizar la informacién que permita configurarl el objeto.

Para esta toma de decisiones es necesario un primer paso consistente en varios anélisis que
basicamente se desarrollan en los siguientes campos:

* Anélisis anatémico. Consiste en examinar las partes que componen el objeto, sus formas
predominantes, sus dimensiones y las caracteristicas superficiales.

* Analisis funcional. Trata de determinar los principios de funcionamiento del objeto y cuil
es la relacién que liga cada una de sus partes. El objeto, ademds de parecer bonito, debe
cumplir las funciones para las que ha sido disefiado.

* Andlisis técnico. Tiene en cuenta los diferentes materiales y dispositivos empleados en la
construccién del objeto, y las caracteristicas especificas del mismo, asi como las diferentes
tecnologias que intervienen. Hay que tener bien presentes los recursos fisicos y humanos
disponibles.

* Andlisis econémico. Trata de determinar los costes de disefio, fabricacién y comercia-
lizacién de los objetos, en funcién de los recursos materiales y econémicos empleados en
su produccién.

* Andlisis socioldgico. Consiste en investigar el nivel de satisfaccién de necesidades que el
objeto proporciona al usuario y las posibilidades de utilizacién del mismo por parte de
diferentes grupos sociales.

* Analisis estético. Se propone estudiar la reaccién que el objeto produce en los sentidos de
las personas. Ademds, hay que tener en cuenta que los objetos construidos deben seguir y
respetar las normas de seguridad vigentes.



La signients pagina, perteneciente al segunde libro de Tecnologia para el primer ciclo de
Educaciéin Secundaria Obligatoria, ilustra el modo en que Editorial Santillana presenta los
contenidos relacionados con el andlisis de objetos (en este caso, s= trata del analisis téenico de
los objetos),

Caersds s realns al sl seses 42 lzs chisice, 32 valoran s
FlErake srplodcs 88 U caUreeciia. s moeiagia rpleshs
Bl pHEES i SErk e v u o pinkeee 4 upsdliosicen §

i ki
las mmbrilars rapieadss

A vty e b owsgeriien viesl p le e pebieila Chill sl Pl e
i e fa i b ] mir el Fa b
nlabzreciin do ahjoors

O vody que prassEls B iapefici oasds el oxris ée pivoae. d

piecs Sl 3l B reician cea ) yohoen, b derns § poreitsd -

5 praisscis de vese, Bodbibdsl dniicidsd. sic. pormian

hird M L R 36 ol meikia el e, L msders v sl derk-
e iederbas. La e b, ] O L (R e R S PR TR

H tnriwing pb |, proeni e ko i b Ar el Ll 1

rea repmided . peda de peliemic, prsereia, o olrles, o o de ndin
imarde, ¥ cEe B irwver de ol oF prdbie ideiPiee ke dhpesifeon
s erplesdn an b lsbricacds del aBjem. |

L greereis e diverss ooyl an ls deberacisa & ka chizin
i s oo e laed o pamdr de b cusoeriveos 4 los mes-
i, PR, o L i i 4 [N

= La v kg ibvidishosh np b L e e i PLARETE O CLHLE

e mensiogie nplrades |

pun | wwerm Bl b il a kil o ma Bl i asion
_Em = La presorcs e cabics, o dgenidibas (s (easahied, i i
r. iekention fes refprisier' Ho brnmesy, r opassy rekvies ik on g weretwderds (o
e BT S mofors st om . e panficdes b rrpboad S de b oteslogie
Hywilimilen abciricn.
"0 P A 1 = Lok dEopailivet pars ropdes siomilicesmis d soemkmis. s
+ Ferkisbial A W 5 TS AT ITELDT ¥ TR b g el e
= Wy i puipern b, B4, iFvebin L prddtaas o B ECRskgls BEOTANECS (N3
4 Impce, Lim e vl e e, Bderedael, & L
A """"H'"—"r = La ewsicncis dr reculwimicnied de chfale e i, polsie
.-.-"'-'-"'-'-"'" m shjeir barpicxs, Iebrimin. producies de Ewpia, Uelired, malerkiks
- e ek oo oo bnplca by eonolegis quismics
Firta el 1 = Las birmorlsgio © e oo e or prodores pen £ B
Fo AW el ¥ dorsiaicr (crenss. pasts e desie, el predee
= r - it oy 7 oda Slreres eralsdas, o e EnrraciSa de ek
il o Kige.
m"'""" i ki Pl
| 1 Erln mapria ch b v b aper il s dd o L RS 5 Bl
g e e g e P
L ol e hmllen oomis s s varias foresiegias
cEp i W
o' n i e P fmers 5 e
b e e
FilmE gkt O cu o mpedl ¥ oo v o Peda i
:&-M ld.mr:;lﬂnhhlahl-ﬂmmmd:hwmm
T IEaL el rarsdee
“i Pl o plghma. . L Ascrobii'en Fapabels de Somaallodés p CardPewciin (AT
+ Frewie de priiods - e el g e e AN S0 R R prodioE DEEa
Srinpriire i ek cejneis dbe ik AEMHE SpaiTaws, ke cEnacnada 8
ke i prb ey corresp el e

En la fase de disefio del objeto, tras el anilisis del mismo, se propone un segundo paso con-
sistente en la realizacién de los ensayos y ciloulos necesarios que permitan dimensionar los
componentes o partes de que consta el objeto desde diversos puntos de vista {mecdnico,
eléciricn, electrdnicn, et}

Editorial Santillana propone la realizacidn de los mencionados ensayos y célculos en [a
seccitn de Recursos, comin a todos los materiales de Tecnologia; en dicha seccidn, centrada
en el concreto proceso de la fabricacién de objetos, se realiza un estudio de distintos tipos de
relaciones entre operadores tecnoldgicos (en particular, mecinicos) o de las principales leyes
gue relacionan las magnimdes eléctricas.



La siguiente pdging pdgina perteneciente al segundo libro de Teenologia para el primer ciclo
de Educacidn Secundaria Obligatoria refleja ¢l modo de exponer los ensayos v ciloulos men-
cionados. (En este caso se presentan Jos elementos tedricos necesarios para el edlevuls de
velocidad de una Foeda.)
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El tercer paso en la fase de disefio que se estd exponiendo, consiste en la realizacion de los
bocewos ¥ los croquis necesarios que permiten definic, en un primer momento, la forma
aproximada del objeto v de sus partes; posteriormente se pasa a formalizar esa informacicn,
dererminando las medidas concreeas, de manera que ¢l objeto proyectado, con todos sus

componentes, pueda ser fabricado.

En la actualidad los medios informéticos, asi como la astomatizacidn del proceso de disefio
mediante &l uso de herramientas rales como el programa CAD [ﬁﬂupﬂrtr Aided ﬂmgn}.
permiten obtener una primera aproximacion al pmtm:Ipa. que realmente tene la apariencia
del producto terminado, El hecho de que ] prototipo se ajeste mucho al proyecrado, contri-
buye a que el abjeto fabricado responda mejor a las necesidades previsras.



Como se muestra en la pigina que se reproduce a eontinuacidn perteneciente al primer libro
de Tecnologia para el primer ciclo de Educacidn Secundaria Obligatoria, en la realizacifn
del boceto previo de un objetn no solamente deben incorporarse las lineas que delimitan la
forma del mismo, también deben aparecer alpunas caracteristicas como los recubrimientos
superficiales e incluso aquellas omas que permitan, en su caso, acoplar una piezs con el resoo
de componentes.
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Con la realizacidn de croquis y bocetos se prevende ofrecer una visidn global del objeto antes
de empezar su construccidn, para eviir sorpresas como, por ejemplo, que no sea posible el
acoplamiento de dos o més piezas por no haber tenido en cuenta el grosor del materal uo-
lizado, erc,

De 1o expuexts hasta agqui se desprende que al final de la sepunds fese del proceso de reso-
lucidn téenica de problemas consistente en el disefio del objero, ya se pueden definir, en
funcidn de los andlisis realizados, de los ensayos y ciloulos, asi como de los croguis obtenidos
de dichio objeto, los materiales que s& emplearin en su construccion, las herramientas v whles
necesarios, ¥ las téenicas que hay que aplicar para la fabricacidn del objeto previseo.



m 32 fase: construccion del objeto

Partiendo de los croquis y de los procesos de fabricacién de cada uno de los componentes, en
esta fase se procede a la construccién del prototipo; pero es necesario antes de comenzar
tener presentes algunas consideraciones mds de caricter prictico y de aplicacién en el taller,
de manera que la construccién del objeto no presente ningtn tipo de problema.

Pueden surgir problemas que afecten a las personas, para lo cual es necesario en todo mo-
mento respetar las normas de seguridad e higiene; también pueden aparecer problemas de
cardcter organizativo, para lo cual hay que tener presente la disponibilidad de materiales,
utiles y herramientas, y los errores que se puedan cometer durante el proceso, manteniendo
en todo momento la atencién en el trabajo y respetando las caracteristicas del disefio.

Dentro de la organizacion empresarial, el drea de produccién es la encargada de realizar esas
tareas relacionadas con la construccion del objeto, que pueden especificarse de la siguiente
manera:

® Prevision de la produccién.

* Planificacion de pedidos.

* Anilisis de existencias en almacén (stock).
* Investigacién y desarrollo.

* Programaci6n de la produccion.

¢ Lanzamiento.

¢ Control de la calidad.

m 42 fase: evaluacion del objeto

El proceso de resolucién técnica de problemas no termina con la construccién del objeto.
Después de acabado, hay que cerciorarse de que el objeto fabricado cumple los requisitos
planteados al comienzo del proyecto.

Asi pues, una vez terminado el objeto es necesario realizar la evaluacién del mismo. En
algunos casos bastara con comprobar las medidas especificadas en los planos de fabricacidn;
pero en elementos complejos pricticamente serd necesario repetir el proceso completo de
disefio, partiendo de la aplicacién de algun tipo de anilisis, y pasando por ensayos que per-
mitan definir la necesidad de modificar el objeto o darlo por bueno.

Esta fase se tiene también en cuenta en los materiales de Editorial Santillana, que incorporan
abundantes esquemas donde se reflejan las diferentes tareas que se llevan a cabo en una
empresa y que pueden trasladarse al desarrollo de los proyectos de construccién propuestos a
lo largo de la Educacién Secundaria Obligatoria.

El proceso de resolucién técnica de problemas en la empresa

El proceso resolucién técnica de problemas esti relacionado directamente con la estructura de
la empresa y con su organizacién interna, asi como con su contacto con otras empresas. Es
claro que no sélo el componente técnico de la empresa o direccién de produccion de la
misma estd involucrado en dicho proceso; éste afecta a la globalidad del sistema.

Se puede definir el ciclo de actividad sobre un producto como las decisiones y acciones que es
necesario tomar y realizar por parte de una empresa para obtener su fin. Asi pues, el proceso
de resolucién téenica de problemas estd involucrado dentro de este planteamiento de
empresa y da lugar a muchas de las configuraciones organizativas de la misma.

Desde la actividad empresarial se pueden definir cuatro fases en la elaboracién de un objeto:
estudio, desarrollo, lanzamiento y explotacion.

Si se comparan las fases del proceso de resolucion técnica de problemas y las de la actividad
empresarial se aprecia que las primeras estdn incluidas en las segundas y se completan con el
resto de necesidades que surgen en la empresa.



La siguiente pigina, perteneciente al segundo libro de Tecnologia para €] primer ciclo de
Educacion Secundaria Obligatoria, sirve de ejemplo del planteamiento del proceso de reso-
lucidn téenica de problemas dentro de la actividad empresarial. Como puede observarse, en la
empresa dicho proceso sigee unas fases que se corresponden con las expuestas anteriormente
de modo general.
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Propuesta de proyectos

Los materiales de Editorial Santillana para el drea de Tecnologia en la Educacién Secundaria
Obligatoria, incorporan diferentes propuestas de proyectos técnicos en las que los alumnos y
alumnas deben poner en prictica todas las fases del proceso de resolucién téenicas de

problemas.

En todos los proyectos se dan unas pautas generales para su realizacion, pero el profesor o
profesora debe tener en cuenta que hay que dejar cierta libertad a los alumnos y alumnas para
que los elaboren proyectos con personalidad propia, por ejemplo, utilizando diferentes técnicas

de acabado.

A continuacién se exponen los proyectos de construccién de objetos que Editorial Santillana

propone en sus materiales:

PIMER CICLO DE EDUCACION SECUNDARIA OBLIGATORIA

— Bandeja portaobjetos. — Dominé.
— Plumier. — Estanterfa.
Proyectos basados — Colgante para figuras. — Caballete.
en el trabajo de la madera
— Portafotos. — Macetero.
— Puzzle.
— Tulipa metilica. — Soporte para espejo.
Proyectos basados — Caja con tapa. — Caja de herramientas.
en el trabajo del metal
— Hucha. — Magqueta.

SEGUNDO CICLO

DE EDUCACION SECUNDARIA OBLIGATORIA

Proyectos basados
en la utilizaciéon
de circuitos eléctricos
y electrénicos sencillos

— Limpara de sobremesa. — Coche eléctrico.

— Semiforo. — Contador.

- Linterna. - Reloj.

— Magqueta de la instalacién — Intercomunicador.
eléctrica de una vivienda. _ Alarma.

— Coche eléctrico. — Ascensor.

~ Ventilador. — Cinta transportadora.

— Fuente de alimentacién
regulable.




CONCLUSION

El proceso de resolucidn técnica de problemas: resumen

En el proceso de resolucién técnica de problemas y de cara a su aplicacion prictica, se puede
decir que el proyecto técnico es el eje aglutinador, independiente de la actividad tecnolégica
desarrollada. El proyecto técnico pretende trazar un plan para conseguir la satisfaccién de la
necesidad que motiva la construccién de un objeto. Dicho plan podria representarse segin el
siguiente esquema:

Necesidad ——» Proceso de diseio ———» Satisfaccion

Las distintas fases de desarrollo del plan se presentan en el siguiente cuadro:

FASES OBJETIVOS ASPECTOS A CONSIDERAR
® Antecedentes.
Fase Identificar y definir .
o ® Ideas propias.

preliminar el problema.
® Bocetos.
¢ Cilculos bisicos.
® Especificaciones técnicas.
® Caracteristicas de uso (seguridad).

. tFase . Bliscgr las » * Croquis.
e anteproyecto soluciones idéneas.
T N ® Materiales mds adecuados.
® Posibles herramientas y mdquinas.
¢ Coste aproximado.
¢ Cilculos definitivos.
Fase Configurar ® Planos de definicién del producto acabado.

de proyecto el producto. ® Proceso de fabricacién.

® Estudio econémico y presupuesto definitivo.
Construir el ® Resistencia (del producto).
. Fal‘se » prototipo. ® Adecuacién para cumplir la finalidad que
€ evaluacion P ‘s .
- Expe'ri%nentar las motivé la construccién del objeto.
condiciones de uso.
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